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La presente invention est relative a une 
nouvellc teclinique pour I'asseuiblage de pieces 
de tissus et analogues, applicable notamment a 
la fabrication des v6lements et susceptible de 
remplacer les modes de couture usuels dans 
lesquels un fd est jiitilis^ pour Tassemblage des 
pieces. 

L'invention vise egalement un nouveau type 
de machines pour la misc en ceuvre de cette' 
tecliiiitjue, machine destinee a remplacer la 
machine k coudre. 

Suivant Tinvention, on depose entre les deux 
pieces t assembler, en un mince filet suivant 
la ligne de couture, une matifere thermo-durcis- 
sable, par exemple resine vinylique, caout- 
chouc, etc., et Ton provoque le durcissement de 
la niatiere et Tassemblage des pieces par TappH- 
cation d'un champ k haute frequence suivant 
la m^me ligne. 

On choisira comme matierc d'assernblage 
un produit dont la temperature de durcissement 
soit sulEsamrnent inferieure a la limite a partir 
de laquelle apparaltrait une alteration des fibres 
des tissus a reunir. 

L'invention sera mieux comprise au moyen des 
figures ci-joiutes et 4e la description s'y rappor- 
tant lesquelles en fournissent, k titre d'exemples 
non Umitatlfs, divers modes de realisation. 

La figure 1 represente schematiquement deux 
pieces de tissus 1 et 2 entre lesquelles est 



depose un mince filet 3 de matiere thermo- 
durcissable.- 

Les figures 2 et 3 representent, respective- 
ment vuea de profil et lateralement, Tagencement 
des organes principaux d'une machine permet- 35 
tant d*effectuer d'une.fa^on continue- I'assem- 
blage des deux pieces. Sur ces figures 1 et 2 
repr&entent les deux pieces d etofi'e coudre 
ensemble. Un mince filet de matiere thermo- 
durcissable 3 est amen6 entre les deux pieces ^.q 
au moyen du tube &, h partir d'un reservoir 
non figure. Deux molettes 5 et 6, relives aux 
bornes d un g^nirateur k haute frequence, 
permettent d appliquer sur le filet 3 un champ 
a haute frequence qui provoque le durcissement 
de la matiere d*apport, et 1 adhesion des deux 
pieces. Les molettes peuvent toe metalliques 
ou comporter des moyeux metalliques recou-^ 
verts d*une matifere k haut pouvoir dielectrique 
et faibles pertes (par exemple, c6ramique k base 5^ 
d*oxyde. de titane). Aux organes reprdsentes sur 
la figure sont adjoints des roulettes moieties 
entratnees m^caniquement et des guides pres- 
seurs pour assurer le cheminement des- pieces 
de tissus k assembler. Ces derniers 6Uments, 55 
ainsi que le moteuf d'enfj-atnement et les. or- 
ganes de transmission qui peuvent afiecter des 
dispositions diverses, n*ont pas 6U figures. 
L'ensemble constitue une machine remplapant 
la machine k coudre, dans laquelle T^Kment de 
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liaison est constituK par deux fils s'entrela^ant 
a travers les pieces d'etoffe. 

Les figures Ay 5 ct 6 representent un autre 
agencement. La figure & montre la position 

5 relative des deux pieces de tissus 1 et 2 k 
assembler, 3 la trace de raatiere tliermo-dur- 
cissablc, 4 Ic plateau de la machine. Sur la 
figure 5 on voit dc profil et sur la figure 6 en 
elevation, en 5 Ic bcc du tube qui amene la ma- 

10 tiere thermo-durcissablc, k I'etat fluide, en 6 
la moiette d'application du champ a haute fri- 
quenccj produit par un gcnoratcur dont les 
homes sent rciiees d*une part h la moiette 6 
et d'autre part au plateau 4. 

i5 On a oniia, egalament dans ces figures, los 
organes dVntrainement et de guidage des pieces 
de tissus, lesquels peuvent affecter des dispo- 
sitions diverses. 

Sur les figures 3 el 6 la piece de tissus est 

3 0 entratnee selon la fleche. On peut egalament 
agencer les organes de la . machine pour qu'ils 
soient riunis en une t6te mobile, laquelle se 
deplace par rapport aux pieces de tissus main- 
tenues fixes, au moins pour une cerlaine lon- 

a5 gueur de couture. 

L*invention est, bien entendu, susceptible de 
nombreuaes variantes de realisation suivant les 
details de forme et d'agencement des organes 
essentiels et secondaires dans le cadre des 

So dispositions indiqu^es. 

R^SUIbl^. 

Kouveau precede d'assemblage ou de cou- 



ture de pieces dc tissus consistant essentielle- 
ment dans la distribution suivant la ligne de 
couture d'un filet de matiere thermo-durcis- 35 
sable et Tapplication sur ce filet d'un champ a 
haute fr6quence au moyen de molettes ou 
autres organes convenables, serrant les pieces 
Tune centre Tautre. 

Nouvelle machine a. coudre suivant le precede 4o 
ci-dessus comportant une ou plusieurs molettes 
condnctricfs ou en matifere k haut pouvoir 
di^lectrique. r^unies respectivcment aux p61es 
d'un generateur k haute frequence et enserrant 
les deux pieces d'etoffe a reunir, un systeme 45 
d'adduction en un nunce filet de matiere thermo- 
durcissable sur Tune des pieces a reunir ou 
entre les deux pieces suivant la ligne de couture 
et des moyens pour entrataer et faire cheminer 
les pieces d'etoffe par rapport aux organes de 5o 
distribution de la matiere d'assemblage et 
d'application du champ k liaute frequence, ou 
inverscmcnt lesdits organes par rapport aux 
pieces d'6toffe. 

A titre de produits industriels nouveaux, tons 55 
articles ou vfttcmcnts constitues d'une pluralitc 
de pieces, d'etofi'cs, tissus ou matiferes analogues 
assemblees ou cousucs suivant le precede ou 
avec des machines du gcmro ci-dessus decrit, 

Emile GIRARDEAU. 
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